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1. OBJETO: CONTRATACAO DA INSTITUICAO SENAI DEPARTAMENTO REGIONAL DO
CEARA OBJETIVANDO OFERTAR CURSOS DE INICIAGAO E QUALIFICAGAO PROFISSIONAL,
COM VISTAS A QUALIFICACAO DE PROFISSIONAIS COM COMPETENCIAS DEMANDADASS
PELO MUNICIPIO DE TIANGUA - CEARA.

2. ESPECIFICACAO DO OBJETO, DESCRICAO DO SERVICO E FUNDAMENTACAO LEGAL.
2.1. VALOR: RS 160.550,00 (CENTO E SESSENTA MIL QUINHENTOS E CINQUENTA REAIS).

MECANICO DE ~OS DIESEL ' 22700,
INJECAO ELETRONICA DIESEL 140 1 20 7 RS 2061900
CORTADOR DE ROUPAS 160 1 20 RS 26.750.00
CORTE E COSTURA FEMININA EM MALHA L0 1 20 kS 18.503.00
CORTE E COSTURA EM LINGERIE N 100 I 20 R$ 19.778.00
ICOSTUREIRO INDUSTRIAL DO VESTUARLO 160 2 20 | R$ 5220000
MECANICO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS DE COSTURA 160 1 200 | GRATUIDADE
PESPONTADOR DE CALCADOS B 160 1 20 GRATUIDADE

2.2. DA FUNI)AM.ENTACJ'\O LEGAL: ARTIGO 24°, INCISO XIII DA LEI FEDERAL N* 8.666 I
SUAS ALTERACOES POSTERIORES.

3. JUSTIFICATIVA

A capacitagdo profissional é importante para desenvolver habilidades especificas nas pessoas ou aprimorar
habilidades que ja possuem. Os cursos profissionalizantes possuem um papel fundamental nessa
capacitagdo, principalmente quando os usuarios possuem baixa escolaridade (Ensino Fundamental e IEnsino
Médio incompleto). Estes veem nesses cursos uma forma de sc capacitar e assim conscguirem entrar no
mercado de trabalho, buscando novas oportunidades.

No Brasil, em 2019, apenas 48,8% das pessoas que possuem 25 anos ou mais concluiram o ensino basico
obrigatorio, enquanto no Nordeste, esse niimero cai para 36.1%. O ensino basico obrigatorio € a educagao
que as pessoas precisam receber entre 0s 4 € 17 anos de idade. Enquanto no Ceard, 40,3% das pessoas acima
de 25 anosconcluiram o ensino basico obrigatério.

A capacitagdo profissional, entdo, entra justamente nessa falta de escolaridade, ja que desenvolve ou cria
habilidades nas pessoas, fazendo com que estejam aptas as demandas do mercado. As vezes estas possuem
pouco tempo disponivel ou baixa vontade de concluir os estudos, mas precisam de alguma qualificagdo
para trabalhar. A qualificagio faz com que a renda seja maior, possibilitando novos horizontes
profissionais.

Os cursos de qualifica¢do e capacitagiio profissional ajudam a preparar jovens e adultospara o trabalho, uma
vez que os habilitam a descnvolver atividades demandadas pelasinduistrias.

Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial — SENAT
Pode-se assegurar que a escolha para que o Senai seja o executor deste projeto se deu devido a sua

unanimidade como a maior institui¢do da América Latina de formagdo profissional e também pelo que nos
afirma o documento nacional da Metodologia Senai de Educagio Profissional (2020):
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Os compromissos com a promog¢io da formacao profissional e com a qualidade dos proccsso_&
de ensino aprendizagem orientados para o atendimento das demandas da industria brasilcira
se consolidaram como marcas registradas do Scrvigo Nacional de Aprendizagem Industrial
(SENALI) ao longo dos seus 77 anos de existéncia.

O SENAI com o proposito de fornecer mdo de obra qualificada dando a base necessaria a
formagdao de um arcabougo dc¢ conhecimentos indispensaveis para capacitagdo dc
profissionais que atendam as demandas da industria vem oferecer cursos alinhados a estas
necessidades ¢ ao desenvolvimento econémico das diversas unidades federativas do pais.

Recentemente, o Senai — Departamento Nacional - realizou uma pesquisa junto a 2.839
empresas quc absorveram egressos com formagao concluida no Senai e que estdo ocupados na
area dc formagiio ou em darea corrclata. Além das empresas, também foram informantes
15.044 egressos da Aprendizagem Industrial, 8.206 egressos do Técnico de Nivel Mddio.
16.580 egressos de Qualificagdo Profissional ¢ 316 cgressos de Graduacdo. Segue abaixo
alguns resultados relevantes:

Indicadores de Fidelidade com o SENAL
e 99% dos egressos pesquisados declararam que INDICARIAM OS CURSOS DO SENAL
e 78.6% dos egressos pretendem fazer ou ja estdo fazendo outro curso no SENALI;
e 95.2% das empresas respondentes, declaram que preferem contratar cgressos doSENAL

Indicadores de FEmpregabilidade:
Taxa de ocupagdo dc cgressos no mercado de trabalho setor industrial -~ Corresponde ao
percentual de ex-alunos que estdo trabalhando na industria.

Egressos da Aprendizagem Egressos de Cursos de Qualificacdo  |[Egressos de CursosTécnicos
Industrial Profissional
Brasil | CE Brasil CE Brasil | CE
59,1% = 62% 66,6% 76.9% 73.8% J 80.5%

Scgundo o conceito do IBGE, Populagdo Ocupada ¢ aquela composta por todas as pessoas
que trabalharam durante 0 més de referéncia da pesquisa por pelo menos uma hora completa,
em trabalho remuncrado ou em trabalho sem remuncragdo dircta, cm ajuda a atividade
economica de membro do domicilio. O Nivel de Ocupagio ¢ calculado pela propor¢ao de
pessoas ocupadas em relagdo as pessoas em idade de trabalhar. O SENAI CE esta acima da
média Brasil em todas as modalidades pesquisadas.

O relerido projeto visa atender a demanda do Municipio de Tiangua CLE, com o objetivo de
capacitar jovens ¢ adultos, através de uma parceria com o SENAI CE, que contemplard a
contratagdo de cursos profissionalizantes. ofertados pelo SENAI CL para atendimento ao
publico indicado.
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Fonte: MTE 2019

4. ESPECIFICACAO DO OBJETO E INVESTIMENTO

Abaixo constam listados os cursos propostos para olerta.
titulo, a carga horaria, quantidade de turmas, vagas e

valores.

Yanagdo Lol

m elagdo 20 a0 antenor

contendo informacgoes sobre o

"MECANICO DE VEICULOS DIESEL 160 1 20 | RS 22.700.00
INJECAO ELETRONICA DIESEL 140 N 20 RS 20619, nrﬁ
CORTADOR DE ROUPAS 160 I 20 | RS 26.750.00 |
. CORTEE COSTURA FEMININA M MALHA 100 [ 20 RS 18.503,00 l
~ CORTEE COSTURA [EM LINGERIE 100 | 20 | RS 19.778.00 |
COSTUREIRO INDUSTRIAL DO VESTUARIO 160 2 | 20 | R$ 5220000 |
| MECANICO DE MAQUINAS INDUSTRIAIS DE COSTURA | 160 [ | 20 | GRATUIDADE ﬂ
PESPONTADOR DFE CALCADOS o 160 | 20 GRATUIDADE |
o TO i [ RS 16085000 |

Os treinamentos serdo desenvolvidos pelo SENAI Ceard. de segunda a sexta-feira. nos
turnos manha, tarde ¢/ou noite, em locais sinalizados ¢ cedidos pelo municipio.

As turmas serdo ofertadas através da unidade SENAI SOBRAIL que possul expertise nos
segmentos Automotivo, Téxtil e Vestuario, Couro e Calgados.
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5. SERVICOS DEMANDADOS L \ o

CURSO: MECANICO DE VEICULOS DIESELCARGA HORARIA: 160h
OBJETIVOS GERAIS: Recalizar manutengdes. regulagens ¢ diagnosticos de falhas em
motores a diesel, de acordo com normas e procedimentos téenicos de qualidade, seguranca,
higiene e saude.

CONTEUDO:

1. Metrologia - 40h

2. Sistema de motores diesel - 120h CURSO: INJECAO ELETRONICA DIESEL
CARGA HORARIA: 140h

OBJETIVOS GERAIS: Desenvolver e capacitar profissionais de conhecimentos técnicos ¢
habilidades operacionais para atuagiio na reparagdo de sistemas de gerenciamento eletronico
de motores dicsel, seguindo procedimentos técnicos de qualidade. seguranga, higiene ¢ satde.

CONTEUDO:

. Funcionamento do Motor Diesel

. Funcionamento aplicado do motor Dicsel, Sistemas de Distribui¢o motora

. Emissoes de poluentes

. Eletricidade Bésica Aplicada

. Teoria Atdmica, Instrumentos de Medigao Elétrica, Lei de Ohm, Eletromagnetismo,
Simbologia utilizada nos esquemas elétricos

6. Grandczas elétricas, multimetro, circuito elétrico, relés e solenoides

7. Funcionamento dos Motorcs Ciclo OTTO

8. Injecdo Eletronica Diesel

9. Iistorico da injecdo eletrénica

10. Principio de funcionamento do sistema

1. Subsistcma de ar

12. Subsistema de igni¢éo

13. Diagramas elétricos

14. Subsistema de combustivel

15. Teste dos componentes

6. Diagnostico via scanner

17. Injecao Diesel Common Rail ¢ PLD

18. Circuitos especificos de diesel PLD Common Rail ¢ funcionamento doscomponentes
19. Principio do gerenciamento eletrdnico de Motores Diesel Sensores. atuadores e
modulos eletronicos

20. Interprectagdo de diagramas elétricos dos sistemas, graficos e oscilogramas

21. Remogio, desmontagem, analise. montagem, instalagdo ¢ testes de componentedos
sistemas

22. Diagnostico de falhas simuladas em motores e veiculo.

wh s L) P —

CURSO: CORTADOR DE ROUPASCARGA HORARIA: 160h

OBJETIVOS GERAIS: Preparar profissionais com conhecimentos teoricos-praticos de
Cortador de Roupas. rcalizar risco, enfesto e corte industrial cm tecidos planos ¢ malhas,
armazenando os tecidos adequadamente, trabalthando sob supervisdo téenica. de acordo com
normas e procedimentos téenicos de qualidade, seguranga, higiene e satde.

CONTEUDO:
l. Ergonomia. ;}/
2. 1.1. Movimentos. e &
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.2. Condigdes. E ‘L{ '
3. Pontos anatémicos

2. Unidades de medidas,

.1. Metro,

.2. Polegada,

3. Conversdes de unidades demedidas (de metro para quilograma)
. Geometria basica,

3.1. Uso da régua T (esquadramento),
3.2. Linhas paralelas e perpendicularcs
4. Equipamento de corte.

4.1. Maquinas,

4.2. Faca vertical.

4.3. Serra fita,

4.4. aca circular,

4.5. Furador Rotativo,

4.5.1. Maquina de cortar fim de enfesto,
4.5.2. Maquina de cortar viés

5. Ferramentas,

. Régua de ago.

.Régua T,

. Fita métrica,

. Grampos paraenfesto,

. Tesouras,

. Barra alinhadora,

. Garras,

. Balanga de precisio.

5.9. Suporte para tecidos

6. Materiais: papel. tecido, fita gomada: alfinetes: lapis; canetas
7. Encaixes,

7.1. Par,

7.2. Impar,

7.3. Misto.

7.4. Com sentido obrigatorio,

7.5. Sem sentido obrigatorio,

7.6. Caracteristicas da modelagem,

7.7. Namero de pegas a serem cortadas,
7.8. aproveitamento de matcria prima

8. Tipo de corte,

8.1. Convencional

9. Pegas do vestuario

10.  Sistemas de medidas.

10.1. Metro,

10.2. Centimetro,

10.3. Milimetro

11. Enfesto,

| 1.1. Definigdo. &7
11.2. Par,

11.3. Impar,

11.4. escada,

11.5. Caracteristicastécnicas do risco marcador,

|
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11.6. Caracteristicas da matéria prima, "T

11.7. Capacidadede corte da maquina,

11.8. Descanso da matéria prima.

11.9. Estabelecimento da ourela de referencia,

11.10. Alinhamento das extremidades,

11.11. Fidelidade ao risco,

11.12. Execugdo Convencional.

11.13. Corte Convencional

12.  Termos técnicos dos tecidos,

12.1. Especificagdes dos tipos de tecidos (gramatura; rendimento; composigio; largura:
metragem total; niveis de qualidade)

13. Linguagem técnica das maquinas de corte,

13.1. Nomenclaturas,

13.2. Fungdes

13.13. Programagdo de ordem de corte,

14.1. Operacdes bésicas,

14.2. Adigdo,

14.3. Subtragdo.

14.4. Multiplicagdo.

14.5. Divisdo

15. Risco marcador.

15.1. Definigdo e tipos.

15.2. Uniformidade do trago,

15.3. Fidelidade de marcagdes em relagdo a modelagem,
15.4. Margens de seguranga.

15.5. Técnicas de risco no papel.

15.6. Execugao convencional e automatizada

16. Ferramentas especificas de operacionalizagio de software voltado para o vestuario.
16.1. Nomenclaturas,

16.1.1. Fungdes,

16.1.2. Editor de texto.

16.1.3. Apresentagdo de slides,

16.1.4. Planilhas eletrdnicas

17. Expedigdo para costura,

17.1. Etiquetagem e separagdo de pegas cortadas por:
17.2. Tamanho,

17.3. Cor ¢ tonalidade,

17.4. Modelo,

17.5. Acondicionamento do lote em fungdo de:

17.5.1. material prima,

17.5.2. quantidade de pegas.

CURSO:- CORTE E COSTURA FEMININA EM MALITACARGA 1I( IRARIA: 100h

OBJETIVOS GERAIS: Desenvolver no educando a habilidade de cortar com moldes ¢
controlar a maquina de costura, interpretando ficha (éenica ¢ con feccionando pegas do
vestuario em malha, de acordo com procedimentos téenicos de qualidade. scguranga, higicne
e saude.

CONTEUDO:
1. Tipos de moldes: simétrico e assimétrico
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2. Sentido do fio: coluna e carreira g
3. Tipos de tecidos quanto a sua aparéncia: com pé, com sentido, sem sentido. comdireito ¢
avesso, sem direito e sem avesso

4. Risco marcador: definigdio, tipos (par, impar ¢ misto), uniformidade do trago.fidelidade
de marcagoes em relagdo a modclagem e margens de seguranga

5. Tipos de Encaixe: par, impar, misto - com e sem sentido obrigatério

6. Técnicas de encaixe manual ¢ execugdo convencional

7. Expedi¢@o para costura: etiquetagem e separagdo de pegas cortadas por tamanho.cor ¢
tonalidade. modelo

8. Tipos de maquinas de costura e suas fungdes conforme segmento

9. Nomenclatura das maquinas de costura do segmento

10. Acessorios das maquinas de costura do segmento

11. Agulhas: tipos, fung¢des, nomenclatura e troca

12. Passagem de linhas e fios das maquinas de costura do segmento

13. Tipos de Linhas e fios conforme segmento

14. Controle e velocidade das maquinas dc costura do segmento: habilidades
manipulativas

15. Execugdo de pegas do vestudrio

16. Normas de seguranga, satde e meio ambiente.

CURSO: CORTE £ COSTURA EM LINGERIECARGA HORARIA: 100h

OBJETIVOS GERAIS: Desenvolver no educando a habilidade de cortar com moldes ¢
controlar a maquina de costura, interpretando ficha técnica ¢ confeccionando pegas do
vestuario cm lingerie, de acordo com procedimentos técnicos de qualidade. seguranga. higiene
¢ saude.

CONTEUDOQ:

. Tipos de moldes: simétrico e assimétrico

. Sentido do fio: coluna ¢ carrcira

. Tipos de tecidos quanto a sua aparéncia: com pé, com sentido, sem sentido. comdireito ¢
avesso, sem direito e sem avesso

4. Risco marcador: defini¢do, tipos (par. impar ¢ misto). uniformidade do trago.fidelidade de
marcagoes em relagio a modelagem ¢ margens de seguranga

5. Tipos de Encaixe: par, impar e misto - com e sem sentido obrigatorio

6. Técnicas de encaixe manual e execugdo convencional

7. Expedigdo para costura: ctiquctagem e separagio de pegas cortadas por

tamanho, cor e tonalidade, modelo

8. Tipos de maquina dc costura c suas fungdes conforme segmento

9. Nomenclatura das maquinas de costura do scgmento

10. Acessorios das maquinas de costura do segmento

1. Agulhas: tipos, fung¢des. nomenclatura e troca

12. Passagem de linhas e fios das maquinas de costura do segmento

13. Tipos de linhas e fios conforme scgmento

14. Controle e velocidade das maquinas de costura do segmento: habilidadesmanipulativas
15. Execugfo de pegas do vestuario

16. Normas de seguranga, satide e meio ambiente.

L D) —

CURSO: COSTUREIRO INDUSTRIAL DO VESTUARIOCARGA HORARIA: 160k
OBJETIVOS GERAIS: Operar maquinas dc costura industrial, costurando pegas de
vestuario, conforme tabela de medidas, trabalhando sob a superviso técnica, de acordo com
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as tendéncias de mercado, as normas e os procedimentos téenicos de qualidade. segﬁ‘mmqé{
higiene e saudec.

CONTEUDO:

1. Agulhas: Nomenclatura, Tipos (classes e variedades). Utilizagao.

2. Aviamentos: Tipos, Adequagdo, Caractcristicas dos tecidos em relagdo aos residuos.
Descarte de residuos, Equipamentos de Protegdo, Individual (EPI), Normasde scguranga.
satude e meio ambiente, em ambientes de costura. Nogdes de administragio de materiais,
Leitura ¢ interpretagdo de ficha técnica, Manutengdo preventiva de maquinas e acessorios.

3. Introdugio a Costura: Ambiente industrial, O trabalho em equipe, Organizagiodo trabalho.
Materiais ¢ ferramentas, para costura.

4. Linhas, Fios e Tecidos: Tipos de linhas, Utilizagdo. Tipos de {ios (sintéticos.naturais).
Tipos de tecidos (sintéticos, naturais, artificiais).

5. Maquinario.

6. Costura e Pilotagem: Costura preliminar em maquina, reta e overloque.Montagem de uma
peca.

7. Tipos de costura: Retas com paradas em pontos predeterminados, Retas com paralclas na
largura do calcador, Retas cruzadas, Retas com cantos em angulos retos, Curvas e arremales,
Curvas e cantos arredondados. Unido de curvas, costurasem forma circular.

8. Introdugdo a maquina de ponto fixo: nomenclatura utilizada: partes principais (sapatilha.
agulha. chapa, transportador, bancada, volante. pedal. motor, chave. liga-desliga); acessorios
(aparelhos de viés, sapatilhas, guiadores).

9. Lubrificacdo e Nog¢des de Manutengdo da Maquina de Costura: Nivel de oleo, Limpeza da
maquina, Troca de acessorios ¢ dispositivos.

10. Passagem do fio: Apresentagio da sequéncia dos passa fios. Colocagio dos fios. Troca de
agulhas.

11. Operagdo da Maquina de Ponto Fixo: Posicionamento dos componentes (lotesde pegas
cortadas) sobre a mesa da maquina, ligar e desligar a maquina.

12. Posicionamento do tecido embaixo da sapatilha: Ajustagem ¢ regulagem, Organizagao
dos aviamentos e pegas., costura cm maquina de ponto {ixo. costuraem maquina de ponto
corrente.

13. Introdugio a maquina ponto corrente: nomenclatura utilizada: partes principais(sapatilha.
agulha, chapa, transportador, bancada, volante, pedal, motor, chave liga-desliga); acessorios
(aparclhos dc viés, sapatilhas, guiadores).

14. TLubrificagido e Nogdes de Manutengio da Maquina de Costura Ponto Corrente,Nivel de
oleo, Limpeza da maquina, Troca de acessorios e dispositivos.

15. Desenvolver projeto de pegas do vestudrio: Escolher as pegas, analisar amodelagem.,
costurar. entregar o produto acabado,

CURSO: PESPONTADOR DE CALCADOSCARGA HORARIA: 160h

OBJETIVOS GERAIS: Desenvolver as capacidades técnicas. sociais, organizativas e
mctodologicas requeridas para costurar cabedais de calgados. utilizando matcrias- primas.
equipamentos, ferramentas, acessorios e maquinas, de acordo com suas caracteristicas ¢
aplicacdes, seguindo normas ¢ procedimentos técnicos. normas ambientais, de qualidade ¢ de
saude ¢ scguranga no trabalho.

CONTEUDQ:

1. Seguranga e higiene no trabalho
1.1.  Prevengao de acidentes no trabalho
1.2. Principais causas de acidentes

1.3. Ordem ¢ limperza

Av. Moises Moita, 785 - Nené Placido - CEP: 62.320-000 - Tiangud - Ceard - www.tiangua.ce.gov.br
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Tipos de costura e ™
De sobreposigio:
Costura aberta ou ponto luva:
Costura zigue-zague
Costura de stringar
Costura filete
Costura fantasia:
Lateral ao picote
Costura sobre riscos
Lateral estreitinha

. Na largura do rodizio

. Costura cordoné

. Costura lateral ao cordoné

. Rede de ponto
Maquina de pesponto
Maquina de coluna
Maquina de costura plana
Maquina zigue-zague
Maquina de debruar
Maquina csquerda
Magquina de coluna de 2 agulhas
Controle do Pedal
Sequéncia de operagao
Componentes da maquina de pesponto
Cabegote
Mesa
Motor
Limpeza ¢ conservagiio das maquinas de pesponto
Limpeza
l.ubrificagdo
Agulhas para calgado
Classifica¢do das agulhas
Tipos de pontas de agulhas
Condigdes de uso
Colocagdo de agulhas na maquina
I.inhas para calgados
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8.1. Torgdo das linhas

8.2. Titulagem das linhas

8.3. Numecro comercial

8.4. Resisténcia das linhas para costura

8.5. Passagem da linha na maquina de pesponto
8.6. Regulador de tensio

9. Tipos de ponto

9.1. Tipos

9.2. Comprimento do ponto

9.3. Processo de formagao do ponto

10.  Materiais para o pesponto de calgados
10.1. Recuperado de couro

10.2. Nao tecidos

10.3. Tccidos

Av. Moises Moita, 785 - Nené Placido - CEP: 62.320-000 - Tiangua - Ceara - www.tiangua.ce.gov.br
CNPJ): 07.735.178/0001-20 - CGF: 06.920.167-1 - Fone/Fax: (88) 3671-2288 / 3671-2888



"‘-q,-k

) Tahgia

/0_”3 NN
S Y
! @ ﬂ\
= T fT B §
o
i

’M
AZ

_,
i
'
‘/f\;ax
\
\

10.4. Laminados sintéticos

10.5. Espuma

10.6, Couro

10.7. Contraforte e couraga
10.8. Adesivos

10.9. Metais

10.10. Ficha de produgdo:
10.11. Exemplos

10.12. Nomenelatura das pegas:
10.13. Gaspea

10.14. Lingua

10.15. Cano

10.16. Pala

10.17. Taloneira

10.18. Suador

10.19. Biqucira

10.20. Controle da qualidade
10.21. Economia de movimentos

CURSO: MECANICO DE MANUTENCAQ EM MAQUINAS DE COSTURACARGA H( IRARIA: 160h
OBJETIVOS GERAIS: Preparar profissionais com conhecimentos teoricos ¢ praticos de
Mecinico de Manuten¢do de Maquina de Costura para realizar manutengdo preventiva ¢
corretiva em maquinas de costura, adequando as ao produto e material. visando a melhoria
continua da qualidade ¢ produtividade, de acordo comas normas e procedimentos t¢enicos de
qualidade, scgurancga, higiene e saude.

CONTEUDO:

1. Maquinas de costura reta ponto fixo 301: Cabegote de Base plana; Bancada; Definigéo:
Tipos: Com regulagem de altura mecénica; Elementos de fixagdo: Parafusos: porcas:
Arruelas; Pinos; Anéis; Llementos de transmissdo: Polia: Correia; Juntas de vedagdo;
Mecanismo de Transporte: Simples; Duplo: Triplo: Mecanismo de Lubrificagio: Manual:
Automatico: Semiautomatico; Iormagio de ponto fixo 301: Codigos de agulha da maquina
ponto fixo 301

2. Ferramentas: Tipos: Chave de fenda: Chave de boca fixa; Chave de boca regulavel: Chave
combinada; Chave Allen; Chave Phillips; Chave de encaixe (canhdo); Alicates; Martelo: Toca
pino: Saca pino; Saca polia; Arco de Serra; Jogo de Limas; luradeira ¢ brocas: Pinga:
l.anterna :Lupa: Pun¢io; Boas praticas no manuseio das ferramentas: Conservagio das
terramentas; Limpeza; Lubrificagdo

3. Manutencdo em maquina de costura reta ponto fixo 301: Defini¢do: Tipos: Preventiva:
Corretiva; Preditiva; Regulagens de conjuntos; Barra da agulha; Calcador: Lixo oscilante
puxador da alimentagdo; Eixo oscilante levantador da alimentagdo: Bomba de oleo:
[angadeira: 3.13. Tensor; 3.14. Excéntrico alimentador: 3.15. Embreagem do motor: 3.16.
Desmontagem e montagem de mecanismos: Formagdo de ponto (classe 100, 300, 400, 500.
600); Transporte

(classe 100. 300, 400, 500, 600); Formagao de ponto; Transporte Sistema delubrificagio,

4. Principios Fisicos Aplicados ao acionamento de maquinas: Eletricidade: Corrente: Tensdo:
Resisténcia; Poténcia; Lei de Ohm; Unidades de medida: Internacional: Inglés:

5. Maguinas de costura: Classificagdo quanto ao principio de funcionamento: Convencional:
Denominagdes comuns de maquinas; Interloque: Galoneira (Colarete): echadeira de brago: ;
Zig Zag; Cos; Pespontadeira; Classificagdo quanto aformagdo de pontos: Ponto fixo: Ponto }H/
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